Schweißanweisung (WPS)

	Ort: 
	Hersteller: 

	Schweißverfahren des Herstellers: 
	Art der Vorbereitung und Reinigung:  

	Prüfstück-Nr.

	Spezifikation des Grundwerkstoffs:

	Schweißer:

	

	Schweißprozess: 
	Werkstückdicke:  
           mm

	Nahtart:         

	Außendurchmesser:
           mm

	Einzelheiten der Fugenvorbereitung: 
	Schweißposition: 



	Gestaltung der Verbindung:
	Schweißfolge:
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	Schweißbadsicherung: 
	Ausfugen:           ,  Gegenschweißen: 


Einzelheiten für das Schweißen

	Schweiß-
	Prozess
	Zusatzwst.
	Strom
	Spannung
	Stromart/
	Draht-
	Schweiß-
	Wärmeeinb
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	[KJ/cm]
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	Zusatzwerkst./Einteilung und Markenname: 
	Sondervorschriften für Trocknung: 

	
	

	Schutzgas:                                 Menge: 
         l/min         
	Vorwärmtemperatur:                                 °C

	Wurzelschutz:                            Menge:                       l/min
	Zwischenlagentemperatur:                       °C

	Wolframelektrodenart:                         ø                       mm
	Wärmenachbehandlg.:       


Weitere Informationen: 

	Hersteller: 
	

	Unterschrift:
	

	
	

	Datum:                         Name:.
	


