SLV FELLBACH

An die

GSI-Gesellschaft flir Schweilltechnik International mbH
Niederlassung SLV Fellbach

70736 Fellbach, Lise-Meitner-Str. 13

E-Mail: gs@slv-fellbach.de Telefax: 0711 / 57544-33

Antrag auf Erteilung eines Zertifikates zum Schweilen von

Betonstahlen nach

(Organisation/Hersteller)
Strale:
PLZ/Ort:

DIN EN ISO 17660

Kontaktperson:

Telefon:

E-Mail:

Internetadresse:

Umsatzsteuer ID:

Anwendungsbereiche:

O] Tragende Verbindungen nach DIN EN ISO 17660-1
[ Nichttragende Verbindungen nach DIN EN ISO 17660-2

Bescheinigung / Zertifikat:

O] erstmalig

0] wiederholt, Ablauf der Geltungsdauer:
Bescheinigung bisher erteilt durch:

[0 Anderung der folgenden Voraussetzungen:

Die erfolgreiche Zertifizierung des Unternehmens berechtigt dieses, die Wort/Bildmarke 30 2008 079 679 (Deutsches Patent- und Markenamt)
"Zertifizierter Schweil}fachbetrieb GSI SLV" ohne Benutzungsgebiihr fiir Werbezwecke zu verwenden. Diese wird dem Unternehmen zusammen
mit dem Zertifikat ausgehandigt. Die Erlaubnis zur Nutzung ist jeweils nicht ausschlieRlich und nicht Gbertragbar auf Dritte. Die unmittelbare
Kennzeichnung von Produkten ist nicht gestattet, da es sich nicht um eine Produkizertifizierung handelt. Die Nutzung ist nur zuldssig, solange die

zugrunde liegende Zertifizierung gultig ist.

Organigramm und/oder Darlegung der Aufgaben und Verantwortung der SchweiRaufsichtsperson bitte als Anlage beifligen.

Das Unternehmen erklart sich damit einverstanden, dass die Anschrift und der Geltungsbereich des Betriebes, der die Bescheinigung erhalten

hat, in ein Verzeichnis aufgenommen wird.

Hiermit erteilen wir den Auftrag zur Durchfiihrung des Anerkennungsverfahrens.

Ort, Datum
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Betriebsbeschreibung Betriebspriifung
(vom Antragsteller auszufiillen) (bitte nicht ausfiillen)

1 Anwendungsbereich
1 DIN EN ISO 17660-1

[J DIN EN ISO 17660-2

1.1 eingesetzte Schweilprozesse:
(Verfahrenszahl nach DIN EN ISO 4063)

0111 114
1135 1136
[] sonstige:

1.2 verwendete Grundwerkstoffe — minimale/maximale Dicken:
(z.B. DIN 488 — B 500 B & 8....20 mm)

0 B 500 A Dicken min. / max.:
0 B500B Dicken min. / max.:

0] bauaufsichtliche Zulassungen:
welche:

[ sonstige Werkstoffe:

1.3 verwendete SchweiBzusitze und —hilfsstoffe:
(Bezeichnung nach Norm oder Handelsname)

1.4 vorgesehene Arten der SchweiBverbindungen nach
DIN EN ISO 17660-1/2

Bild 1 — StumpfstoR [

Bild 2 — Uberlappsto [

Bild 3 — Laschenstof3 [

Bild 4 — Kreuzungssto3 (Schmelzschweil’en) []
Bild 6 — Verbindung mit anderen Stahlteilen [
Bild 9 — Stirnplattenverbindungen [

weitere Bilder:

2 Personal

Anzahl Mitarbeiter im technischen Biro:

Anzahl Mitarbeiter in Werkstatt und Montage:

Schweifdtechnisches Personal, dem Betrieb stédndig angehdrend:
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Verantwortliche SchweiBaufsichtsperson(en): ')

Name, Vorname:

geboren am:

Verantwortungsbereich:

Schweildtechnische Ausbildung: 2)
J Schweil3fachmann
[J Schweildtechniker

] Schweil¥fachingenieur

[0 Zusatzausbildung nach DVS®-EWF 1175

Vertretung der SchweiBaufsichtsperson(en): ')

Name, Vorname:

geboren am:

Verantwortungsbereich:

Schweildtechnische Ausbildung: 2)
J Schweil3fachmann
[J Schweildtechniker

] Schweil¥fachingenieur

[0 Zusatzausbildung nach DVS®-EWF 1175

Anzahl der SchweilBer: 3)

geprifte Werkstattschweiler:
gepriifte Montageschweilder:

[0 Zusatzausbildung nach DVS®-EWF 1146

) bitte tabellarischen beruflichen Werdegang als Anlage beifiigen
2) bitte Zeugniskopien beifiigen

beifligen

%) bitte Kopien der Priifoescheinigungen oder tabellarische Auflistung der Schweiler

3  Betriebliche Einrichtungen *)

m2

GrofRe der Fertigungswerkstatte(n) insgesamt — etwa: m?
Grofke der Schweillwerkstatte(n) insgesamt — etwa:
Schweillmaschinen

: . max.
Anzahl  Art der SchweilRmaschine(n) Stromstérke

Lagerungsort der Schweilizusatze und —hilfsstoffe:
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Rucktrocknungseinrichtung fir Schweiflzusatze: (wenn erforderlich)

Lagerungsort der Grundwerkstoffe:

Maschinen fur die Schweiflnahtvorbereitung:

Hebezeuge:

Heft-/Schweillvorrichtungen:

Einrichtungen zur Warmevor- und Nachbehandlung:

Einrichtungen fiir zerstérungsfreie und/oder mechanische Priifungen:
Betriebseigene:

Betriebsfremde — Name der Einrichtung:

*) bei Platzmangel bitte formlose Anlagen beifligen

4 Qualitatssicherung

Qualitatsanforderungen nach DIN EN ISO 3834 ff.

[J DIN EN ISO 3434 — 3 (bei DIN EN ISO 17660-1)
[J DIN EN ISO 3434 — 4 (bei DIN EN ISO 17660-2)

Fragen (Qualitatsanforderungen)

Welche betriebliche Festlegungen zur Durchfiihrung der technischen Priifung und Unterlagenprifung

hinsichtlich schweiltechnischer Anforderungen sind vorhanden?

Welches Betriebspersonal wird fiir Qualitatspriifungen auf schwei3technischem Gebiet eingesetzt?

Wie werden die betrieblichen Einrichtungen regelméanig auf ihre Funktionstiichtigkeit,

Genauigkeit und Anforderungen des Arbeitsschutzes tberprift?

Wird im Betrieb nach Schweilanweisungen (WPS) und Schweil3pléanen gearbeitet?

Wie werden diese qualifiziert?
SLVF-QS FB003 — Stand 08.2019




Welche betriebliche Festlegungen zur Qualitatsprifung vor, wahrend und nach dem Schweil3en sind
vorhanden?

Werden die Schweiler regelmaRig in den fachlichen Grundlagen der schweildtechnischen Qualitatskriterien
unterwiesen?

Welche MaRnahmen werden bei Qualitatsabweichungen eingeleitet?

Kennzeichnung und Rickverfolgbarkeit:
Ist in allen Phasen des Zuschnitts, der Vormontage und Montage die Kennzeichnung
von Einzelteilen und Baugruppen entsprechend den Spezifikationen abgesichert?

Welche Qualitatsaufzeichnungen werden gefiihrt?
Wie erfolgt die Auswertung und Ablage der Qualitatsaufzeichnungen?
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