UESLV FELLBACH

Zertifikat zum SchweiRen von Betonstahl nach DIN EN ISO 17660

Informationen zu den Voraussetzungen und liber den Ablauf des Nachweisverfahrens

Stand 08.2019

Fir das Schweiflen von Betonstahl werden besondere Sachkenntnisse und Erfahrungen verlangt.
Daher ist beim Schweilen von Betonstahl oder Verbindungen zwischen Betonstahl und anderen
Stahlbauteilen eine Herstellerqualifikation notwendig.

Betriebe, die derartige Schweilarbeiten in der Werkstatt oder auf der Baustelle — auch zur
Instandsetzung — ausfiihren wollen, missen schweifldtechnische Qualitadtsanforderungen erflillen und
diese Herstellerqualifikation nachweisen.

Beim Schweillen von Betonstahl missen die Anforderungen nach §1 der Muster-Hersteller-
und Anwender-Verordnung (MHAVO) sowie die ggf. abweichenden Festlegungen der jeweiligen
Verordnungen der Lander (LBOHAVO) und die jeweiligen Anforderungen an die Hersteller-
qualifikation nach DIN EN ISO 17660-1 bzw. DIN EN ISO 17660-2 erfiillt sein.

Diese Normen sind zusammen mit der DVS-Richtlinie 1708 tber die Verwaltungsvorschrift
Technischer Baubestimmungen (VwTB) eingefiihrt worden. Diese Richtlinie enthalt
Zusatzforderungen.

Der Nachweis gilt als erbracht, wenn von der anerkannten Stelle das Zertifikat erteilt wurde.
Geschweildte Betonstahlverbindungen, die im bauaufsichtlichen Bereich von Betrieben ohne dieses
Zertifikat hergestellt werden, gelten als nicht normgerecht ausgefiihrt.

Die Bescheinigung zum Schweil’en von Betonstahl kann fiir ein oder mehrere SchweilRverfahren
erteilt werden. Sie kann fir alle StoRarten gelten, kann jedoch auch eingeschrankt auf einzelne
StolRarten erteilt werden.

Soll die Bescheinigung auch fiir das Schweil3en fur Verbindungen Betonstahl mit anderen
Stahlbauteilen gelten, so sind hierflr ebenfalls mit den vorgesehenen Grundwerkstoffen
entsprechende Verfahrensprifungen im Rahmen der Betriebspriifung durchzufihren.
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Anforderungen
Betriebliche Einrichtungen

Der Betrieb muss Uber geeignete Einrichtungen verfligen, um geschweilite Betonstahlverbindungen
gemall DIN EN ISO 17660ff herstellen zu kénnen.

Der Schweil3betrieb muss die schweil3technischen Qualitatsanforderungen nach DIN EN ISO 3834-3
bzw. -4 erflllen, bezogen auf das Schweillen von Betonstahl.

SchweiRtechnisches Personal

Das schweifdtechnische Personal muss Erfahrungen und eine entsprechende Ausbildung fir
das Schweilen von Betonstahl besitzen.

Je Schweillverfahren missen mindestens zwei geprifte Betonstahlschweiler mit gultiger
Prifbescheinigung vorhanden sein. Zusatzlich missen die Schweiller eine Ausbildung und Prifung
nach DVS-Richtlinie 1146 absolvieren.

Zur Teilnahme am Lehrgang und Prufung gemaR dieser DVS-Richtlinie werden nur Schweilder
zugelassen, die im Besitz einer glltigen Schweilerpriifung nach DIN EN ISO 9606-1 sind.

Dabei muss fiir den Stumpfstol3 eine Priifung P BW, flr alle anderen StoRarten eine Prifung P FW
vorliegen.

Die Schweiler sollen der deutschen Sprache soweit machtig sein, dass sie dem Unterricht

folgen und die fachkundliche Prafung ablegen kénnen.

Weitere Einzelheiten siehe DVS-Richtlinie 1146.

Erfolgt die Abnahme der Schweilierpriifungen in Vorbereitung und Verbindung mit der
Betriebsprifung durch die anerkannte Stelle, ist eine Beratung zur Festlegung der erforderlichen
Stabdurchmesser, ggf. abweichend zu Tabelle 1, fir den gewunschten Geltungsbereich der
erforderlichen Verfahrensprifungen zu empfehlen.
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Tabelle 1: Prufungsaufgaben Betonstahlschweil3erprifung nach DIN EN ISO 17660-1:2006

) Prifstiick Schv_vgil&-
P;?rbe naS:hhgfhllBErtltTgO DINnE:lhISO pzzlctzlr?n (332:155(::;, AbTr?l?ns]ung Priifung
: 17660-1 17660-1 DIN EN Blech)
(Anhang C) |I1SO 6947
1 Stumpfstoll Bild 1a (C.1) PF B500A (BSt500S) @ 20 Zugversuch
2  [Stumpfstol Bild 1b (C.1) PF B500A (BSt500S) @ 20 Biegeversuch
3 [Stumpfstoll Bild 1c (C.1) PC B500A (BSt500S) @ 20 Zugversuch
4  |UberlappstoR Bild 2 (C.2) PA B500A (BSt500S) & 28 Biegeversuch
5 |UberlappstoR Bild 2 (C.2) |PF B500A (BSt500S) @ 28 Zugversuch
6 |UberlappstoR Bild 2 (C.2) |PC B500A (BSt500S) @ 28 Zugversuch
7  |Laschenstol} Bild 3 (C.3) PA B500A (BSt500S) | 16/20/16  |[Zugversuch
8 |Laschenstol’ Bild 3 (C.3) |PF B500A (BSt500S) | 16/20/16  [Zugversuch
9 |Laschenstol’ Bild 3 (C.3) [PC B500A (BSt500S) @ 16/20/16  [Zugversuch
10 |Kreuzungsstol3  [Bild 4b (C.5)PB B500A (BSt500S) @ 8/16 Zugversuch
11 |Kreuzungsstol3  [Bild 4b (C.5)PB B500A (BSt500S) | 8/16 Scherversuch
12 |Kreuzungsstol3  [Bild 4b (C.5)PB B500A (BSt500S) | 16/16 Scherversuch
13 gﬂ;gp;aﬁgg;’:{g”' Bild 9b (C.9)[PD oooo (85150090 gy 16 /115 Zzugversuch
14 (?H;gp;aﬁg;‘;’g{g”' Bild 9¢ (C.9)|PF DS (BS19009) g 46/ 115 Zzugversuch
15 ?S;gpﬁsgg’g{gn' Bild 9¢ (C.9)|PB ggggA (BSS00S)/ s 16 /115 [zugversuch
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SchweiBaufsicht

Fur tragende Schweillverbindungen nach DIN EN ISO 17660-1 muss der Betrieb als
Schweillaufsicht mindestens einen dem Betrieb standig angehdrenden Schweillfachmann,
Schweildtechniker oder Schweil3fachingenieur benennen. Fir nichtragende Schweillverbindungen
nach DIN EN ISO 17660-2 sind diese Qualifikationen nicht erforderlich.

Generell muss die SchweilRaufsicht eine Zusatzausbildung nach DVS-Richtlinie 1175 fir das
Schweilden von Betonstahl nachweisen.

Die SchweilRaufsicht darf bei Betriebszugehdrigen nach Abstimmung mit der anerkannten
Stelle die Schweilerpriifung als Wiederholungsprifung flr das Schweiflen von Betonstahl
vornehmen und Prifungsbescheinigungen ausstellen. Die Ausbildung von Schweifern und
die Abnahme von Erstprifungen erfolgt in DVS-Ausbildungsstatten.

Durchfiihrung der Betriebspriifung

Der Ablauf der Betriebsprifung ist durch ein Flussdiagramm in der DVS-Richtlinie 1708
dargestellt (Eréffnung, Betriebsrundgang, Fachgesprach mit Schweillaufsichtsperson und bei
Erstprifung Schweiflen und Bewerten von verschiedenen Verbindungsarten im Umfang des
gewulnschten Geltungsbereich der erforderlichen Verfahrensprifungen — siehe 5.).

Erstellung und Qualifizierung von SchweiBanweisungen

Das Schweil3en von Betonstéahlen darf nur nach qualifizierten Schweillanweisungen erfolgen.
Schweillanweisungen sind nach DIN EN ISO 15609 zu erstellen und an die Bedingungen fiir diesen
Einsatzzweck anzupassen.

Im Rahmen der Betriebspriifung sind im Betrieb die anzuwendenden Verbindungsarten nach den
Vorgaben von DIN EN ISO 17660-1 /-2 als Verfahrensprifungen zur Qualifizierung der vorliegenden
Schweillanweisungen zu schweil3en.

Nach vorheriger Abstimmung mit der anerkannten Stelle kénnen SchweilRerprifung und
Verfahrensprufungen zur Qualifizierung von Schweildverfahren gekoppelt werden.

Der Umfang der erforderlichen Prifungen fir tragende Schweil3verbindungen entspricht Tabelle 4
und 5 nach DIN EN ISO 17660-1. Vorliegende Qualifikationen kénnen anerkannt werden.
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Tabelle 1: Untersuchung und Prifungen (Tabelle 4 nach DIN EN ISO 17660-1)
Anzahl der Prufstiicke
SchweiRprozess | SchweilstoRart z st
Zugversuch |Biegeversuch |Scherversuch
StumpfstolR 3 3 -
111 UberlappstoR / 3 i )
114 Laschenstol}
135 Kreuzungsstof} 6 2) 39) 3°9)
136
Andere Verbindung 3 - -
21
23 Kreuzungsstol’ 6 2) 3 ) 39
24
25
42 StumpfstolR 3 3 -
47
a 3 Zugversuche an jedem Stab, wenn Durchmesser unterschiedlich sind
b Biegeversuch am dickeren Stab (erforderlich wenn die Schwei3zone
c wahrend der Fertigung gebogen wird)
Scherversuch am zu verankernden Stab

Fur den gewtnschten Geltungsbereich der Verfahrensprifung sind verschiedene
Kombinationen von Stabdurchmessern zu schweil3en und zu prifen (siehe Tabelle 5 nach
DIN EN ISO 17660-1).

Geltungsdauer des Zertifikats

Die Geltungsdauer des Zertifikats zum Schweil’en von Betonstahl nach
DIN EN ISO 17660-1 bzw. -2 betragt hdchstens 3 Jahre.
Etwa zwei Monate vor Ablauf der Geltungsdauer ist an die anerkannte Stelle ein erneuter
Antrag zur Verlangerung zu stellen.
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Der Umfang der erforderlichen Probeschweillungen beschrankt sich dann auf die im Betrieb
tatsachlich vorhandenen Verbindungsarten und -abmessungen.

Der anerkannten Stelle sind abgenommene Schweil3erprifungen und die Unterlagen
(einschlieRlich Proben) tber die durchgeflihrten Arbeitsprifungen nachzuweisen.

Das Zertifikat verliert seine Gilltigkeit, wenn die personellen und technischen
Voraussetzungen sind verandern. In diesem Fall ist die anerkannte Stelle umgehend
schriftlich zu verstandigen.

Beim Wechsel der Schweilbaufsichtsperson ist ein Fachgesprach mit der neuen
Schweillaufsichtsperson durch die anerkannten Stelle erforderlich.

Die Abnahme einer Schweil3erprifung nach DVS-Richtlinie 1146 sowie die Durchfiihrung des
Fachgespraches werden vereinbart.

Ausstellen des Zertifikats

Das Zertifikat ist vor der Ausfuhrung von SchweilRarbeiten den fur die Baugenehmigung
zustandigen Behdrden unaufgefordert vorzulegen.

Zu Werbungs- und anderen Zwecken darf das Zertifikat nur im Ganzen vervielfaltigt oder
veroffentlicht werden. Der Text von Werbeschriften darf nicht im Widerspruch zu dem Zertifikat
stehen.

Ein Ausscheiden der in diesem Zertifikat fir die Wahrnehmung der Aufgaben der Schweil3aufsicht
genannten Person(en) sowie Anderungen des SchweiRverfahrens oder wesentlicher Teile, der fiir die
Schweiliarbeiten notwendigen betrieblichen Einrichtungen, sind der anerkannten Stelle rechtzeitig
anzuzeigen, die erforderlichenfalls eine erneute Prifung im Betrieb veranlasst.

Treten Zweifel an der Eignung des Betriebes auf, sind jederzeit unangemeldete
Betriebsbesichtigungen und Prifungen im Betrieb der anerkannten Stelle vorbehalten.

Das Zertifikat kann jederzeit mit sofortiger Wirkung entschadigungslos zurtickgenommen, erganzt
oder geandert werden, insbesondere wenn

— die Voraussetzungen, unter denen sie erteilt worden ist, sich gedndert haben
oder
— wenn die Bestimmungen des Zertifikats nicht eingehalten werden.
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